
Zubehör und allgemeine Infos EMCO VMC-600 

 

Nullpunktspannsystem STARK: 

 

 

 
 
 
Die Maschine ist mit einem 
Hydraulischen Nullpunktspannsystem 
von der Firma Stark ausgestattet. 
 

 

 
 
Der Rasterabstand liegt bei 200x200mm. 
Es sind drei Platten mit jeweils 4 
Anzugsmöglichkeiten verbaut. 
Angesteuert werden kann entweder 1,2 
oder alle 3 Platten gleichzeitig. 
 

 

 
 
 
 
 
Anzugsbolzen Nullpunktspannsystem 



 

Einweghydraulik für 
Nullpunktspannsystem. 
Zum Lösen der Anzugsbolzen werden 
mittels der Hydraulik Tellerfedern 
zusammengedrückt. 
Bei Maschinenbetrieb ist die Hydraulik 
Drucklos und die Tellerfedern hallten die 
Anzugsbolzen in der vorgesehenen 
Buchse. 

 

Spannhydraulik: 

 

 
 
 
 
Hydraulikaggregat für Spannhydraulik. 
Die Hydraulikanlage ist ein wenig in die Jahre 
gekommen und leckt daher ein wenig, ist aber 
voll funktionsfähig! 

 

 
 
 
 
 
 
Hydraulikanschlüsse rechts und links in der 
Maschine. 



Kühlmitteleinrichtung: 

 

 

 
 
 
Die Maschine hat sowohl eine 
Außenkühlung als auch eine 
Hochdruckinnenkühlung durch die Spindel. 
Deshalb auch die zwei Pumpen. 
 
Der Kühlmitteltank fasst 200l 
Kühlschmiermittel. 

 

Schaltschrankkühlgerät: 

 

 

 
 
 
 
 
Die Maschine verfügt über ein 
Schaltschrankkühlgerät, um die 
Elektrokomponenten als auch die 
Steuerung vor Überhitzung zu schützen.  

 

 

 



Magnetspannsystem mit Magnetplatten: 

 

 
 
 
Magnetspannplatte 1 
Mit Gewindebohrungen M8 für bessere 
Positionierung von Anschlägen. 

 

 
 
Magnetspannplatte 2 
Diese hat eine leichte Beschädigung auf der 
Spannfläche (Fräser aus Spannzange 
gezogen) 
Ist dadurch aber nicht beeinträchtigt und 
somit voll funktionsfähig. 

 

 
 
 
 
Anschluss für Stromversorgung des 
Magneten. 

 

 
 
 
Stecker in der Maschine für 
Stromversorgung. 
Einmal links und einmal rechts in der 
Maschine. 



 

 
 
 
 
 
 
Steuergerät für Magneten in der Maschine 
links. 

 

 
 
 
 
 
Steuergerät für Magneten in der Maschine 
rechts. 

 

 
 
Betätigungstasten für die Magneten 
links/rechts auf dem Bedienpult montiert. 
 
Gelb/Grün=spannen 
Gelb/Rot=lösen 

 

 

 

 



 

Ersatzteile: 

 

 
 
 
Für die Maschine sind verschiedene 
Ersatzteile, die sich im Laufe der Jahre 
angesammelt haben, vorhanden. 
Zum Beispiel ein neuer Antriebsriemen, ein 
neuer Zahnriemen für die 
Spindelpositionierung, diverse Knöpfe, 
Näherungsschalter uvm. 
  

 

Steuerung Heidenhain: 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
Unterlagen für die Bedienung und 
Programmierung der Maschine mit der 
Steuerung Heidenhain TNC-426B 



 

Technische Daten Steuerung: 

 



Allgemeine Technische Daten der Maschine: 

 

 



Maschine:

 

 



 


